KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

Uniscot 301 - 10 min

Dwusktadnikowy klej konstrukcyjny MMA

Uniscot 301 to dwusktadnikowy klej konstrukcyjny MMA na bazie metakrylanu metylu, ktéry
uzyskuje duza wytrzymatos¢ mechaniczng, termiczna oraz odporno$¢ chemiczna. Uniscot 301 ze
wzgledu na swojg wysoka jako$¢ nadaje sie do licznych  zastosowan przemystowych,
wykorzystywany do sklejania metali, tworzyw sztucznych i materiatdw kompozytowych. Dzieki
swojej elastycznosci umozliwia klejenie strukturalne materiatdbw o réznych wspétczynnikach
rozszerzalnosci cieplnej.

Charakterystyka

e kolor: czarny, biaty

e nie wymaga specjalnego przygotowywania podifoza i materiatdbw np. stosowania
dodatkowych primeréw,

e odporny na niekorzystne czynniki srodowiska — kleje odporne sg na rozcienczone kwasy,
zasady, rozpuszczalniki, smary, oleje, wilgo¢, rozpylone roztwory soli, wptywy
atmosferyczne,

e wykazuje wysoka odpornos¢ na cykle starzeniowe,

e system dwuskfadnikowy, stosunek mieszania 10:1, objetosciowy.

Klej Uniscot 301 zalecany jest do klejenia nastepujacych materiatéw:

Metale Kompozyty Tworzywa
Stal Poliestrowe PVC

Stal nierdzewna Winyloestrowe Polistyren
Aluminium Epoksydowe Poliweglany
Stal galwanizowana PMMA

Skladowanie i okres trwatosci

Pod warunkiem zapewnienia optymalnej temperatury skladowania w zakresie od +2 °C do +15 °C
w zamknietych opakowaniach oryginalnych, okres trwatosci wynosi maksymalnie 12 miesiecy.
Wyzsza temperatura sktadowania prowadzi do znacznego skrécenia okresu trwatosci i moze
spowodowac uszkodzenie kartusza. Temperatura skladowania nie moze by¢ nizsza niz +2 °C.

Dostepne opakowania:
Kartusz 50 ml, 490 ml 10:1
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Wiasciwosci kleju

WLASCIWOSCI ZYWICA UTWARDZACZ
Kolor Biaty Czarny

Gestosc¢ (+/-0,02) 1.0 1.2

Lepkos¢ @ 23°C 200 000 - 600 000 80 000 - 250 000

CZAS WIAZANIA

Czas otwarty [min.] 8-10
Czas wigzania @23°C [min.] 18-22
Petne wigzanie [h] 24

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Wytrzymatos¢ na scinanie [MPa] (ISO 4587) 21
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zerwaniu [MPa] (ISO 527-1A) 15-18
Modut sprezystosci [MPa] (ISO 527-1A) 800 - 1000
Twardos¢ [Shore D] 70-80
Wydtuzenie przy zerwaniu (ISO 527-1A) 25-35%

ODPORNOSC NA STARZENIE
Wytrzymato$¢ na scinanie (MPa) zgodnie z ISO 4587.

WYTRZYMALOSC NA SCINANIE (MPa)

Materiat Przed cyklami starzenia Po cyklach starzenia
Aluminium 21.5CF 22.0CF

Stal nierdzewna 21.0CF 22.0CF

Stal 22.0CF 23.0CF

ABS SF SF

Kompozyt SF SF

PMMA SF SF

CF- Zerwanie kohezyjne SF- Zniszczenie materiatu

WYTRZYMALOSC TEMPERATUROWA
130°C (ciggta) / 180°C (krotkotrwata)
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Instrukcja obstugi

Optymalna temperatura obrébki wynosi od 18 °C do 25 °C. Wyzsza lub nizsza temperatura
wplywa na czas otwarty kleju. Przed kazdym zastosowaniem nalezy sprawdzi¢, czy stosowany
mieszacz jest zatozony prawidtowo na kartuszu i czy kartusz jest zatozony prawidtowo w pistolecie
dozujacym. Przed natozeniem kleju na klejone powierzchnie nalezy wycisngé¢ koniecznie niewielka
ilos¢ kleju z kartusza, tak aby zapewnié¢ catkowite zmieszanie obydwu sktadnikow kleju, w
przeciwnym razie wtasciwosci kleju moga ulec pogorszeniu. Klejone elementy nalezy potaczy¢ ze
sobg w czasie otwartym kleju. Po uptywie czasu otwartego kleju do momentu petnego
utwardzenia kleju elementéw sklejonych nie wolno poddawad dziataniu sit mechanicznych, ktére
mogtyby mie¢ rowniez negatywny wptyw na jakos¢ klejenia. W przypadku dodatkowych pytan
dotyczacych produktu Ilub jego =zastosowania, prosimy o kontakt z naszym dziatem
technologicznym.

Przygotowanie powierzchni - aby uzyska¢ maksymalng site pofaczenia, powtarzalnos¢ i
odpornos¢ na warunki Srodowiskowe, powierzchnie przeznaczone do klejenia powinny by¢
odttuszczone, czyste i suche,. Jezeli istnieje mozliwos¢, powierzchnia powinna by¢ zmatowiona
przy pomocy widkniny sciernej. Wiekszos¢ tworzyw sztucznych wymaga prostego oczyszczenia
przed klejeniem. Niektére tworzywa moga wymagac skutecznego usuniecia oddzielaczy od form.

Mieszanie - nalezy uzywac¢ dofaczanych mikserow i pistoletéw recznych lub pneumatycznych.
Dobrze zmieszany klej ma jednorodny kolor.

Utwardzanie - utwardzanie kleju rozpoczyna sie natychmiast po zmieszaniu skfadnikéw. W
temperaturze pokojowej czas otwarcia oraz czas wigzania wynosi 8-10 minut. Catkowite
utwardzenie kleju trwa 24 godziny.

Srodki ostroznosci - klej zawiera monomery metakrylanowe i jest fatwopalny. Materiaty nalezy
przechowywaé¢ w chtodnym miejscu, z dala od Zrédet ciepta. Podczas polimeryzacji reakcja
chemiczna powoduje typowy zapach, nalezy uzywac¢ produktu w dobrze wentylowanym miejscu.
Po zmieszaniu obu sktadnikéw kleju moze zachodzi¢ reakcja egzotermiczna i wytwarzanie ciepta.
llos¢ wydzielanego ciepta zalezy od masy zmieszanego produktu.

UWAGA: Do czyszczenia nie stosowac nigdy benzyny ani alkoholu niskiej jakosci.

Uwaga

Przed uzyciem tego lub innych produktéw nalezy zapoznac¢ sie z formularzami zawierajacymi
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy (MSDS) oraz z wszelkimi dotaczonymi instrukcjami
dotyczacymi poprawnego wykorzystania produktu.

Kleje serii Uniscot 301 nadajg sie wylacznie do stosowania w przemysle. Mogg by¢ stosowane
wytacznie przez przeszkolony personel. Nie nadaja sie do uzytku domowego. Nie nadaja sie do
detalicznej sprzedazy. Obowiazkiem kupujacego jest przetestowanie przydatnosci produktu do
zamierzonego zastosowania przed uzyciem.
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